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1 Einleitung

Die Backstube Wiinsche ist eine 100% Tochter der EDEKA Siidbayern. Bereits seit 2009 verfolgt die EDEKA
dabei gemeinsam mit dem WWF eigene engagierte Klimaziele. Im letzten gemeinsamen Fortschrittsbericht aus
2022 konnten bereits das Erreichen der Zwischenziele fir den Riickgang der absoluten Treibhausgasemissionen

in der Logistik und den Lieferketten fiir 2025 im Jahr 2020 verkiindet werden.

In Erding plant die Backstube Winsche die Errichtung eines Backzentrums. In der ersten Ausbaustufe entsteht
ein reines Backzentrum mit TiefkUhllager. In der zweiten Ausbaustufe soll der Standort mit einer Produktion fir

Kernprodukte erweitert werden.

Im Rahmen des Neubauprojektes am Standort Erding will Winsche eine fUhrende Rolle bei klimaneutralen
Unternehmensprozessen einnehmen. Dabei hat sich Winsche das Ziel gesetzt, bei der Gestaltung der
operativen und energetischen Prozesse ein modernes und intelligentes Konzept anzustreben, mit dem die
aktuellen Méglichkeiten dynamischer digitaler Prozessunterstitzung ebenso beriicksichtigt sind wie auch die
zukUnftigen Herausforderungen, die sich aus der Umgestaltung der Produktionsprozesse hin zu einem
ressourcen- und klimaschonenden Energiesystem ergeben. Insbesondere sollen ein leistungsféhiges sowie
nachhaltiges Kélte- und Warmekonzept sowie Fragestellungen der Krisensicherheit umgesetzt werden, alsauch
die Mdglichkeiten einer zukunftsgerichteten Beschaffung fiir Energie unterstiitzen, insbesondere fir

bilanzierbaren Grinstrom.
Im Zuge des geplanten Neubaus wurde daher entschieden, bereits vor und wahrend dem Bau- und

Planungsprozess mit einem Fachunternehmen mégliche energierelevanten Themen zu eruieren und beratend
zu begleiten. Der folgende Arbeitsbericht zeigt die bearbeiteten Punkte und deren Entscheidungen auf.

2 Energiekonzept
2.2 Grundprinzipien, Prozesswarme- und Stromkonzept

Der wesentlich Grundgedanke des Warmekonzeptes ist es, Warme so gut wie moglich im Werk zu halten
(Abbildung 2.1-1):

\

»So glnstig wie yJede KWh
madglich tiber Dach.” im Werk behalten.”

v - /

@ ~Infrastruktur folgt Verbrauchern.” I @ % »Verbraucher folgen infrastruktur!" I

Abbildung 2.1-1: Grundgedanke des Warmekonzepts
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Diesem Grundgedanken folgend und somit die Warmeverluste zu minimieren, ist ein integriertes Warme- und
Kaltesystem, wie in Abbildung 2.1-2 graphisch dargestellt, zentraler Bestandteil des modernen
Energiekonzeptes des geplanten Standorts. Hierbei wird Abwéarme auf ihrem Niveau in einem Wassersystem
aufgenommen und im Ambient Bereich zusammengefiihrt. Der Ambient Bereich dient einerseits
Wéarmepumpen als Vorlaufwdrme, welche die vorhandenen Warmemengen hocheffizienzt mittels
klimaneutralem Strom auf das oder die gewiinschten Wérmeniveaus anheben, andererseits dient es der
Enthitzung der effizienten Kompressionskalteanlagen fir die Kihl- und Tiefkihlrdume. Soweit mdglich, werden
hohere Energieniveaus und —strome direkt mit Warmenetzen miteinander gekoppelt.

Thermisch oberhalb des Ambient-Loops (,Abwarme-Sammler") gibt es einen oder mehrere HeiBwasser-Loops
mit unterschiedlichen Temperaturniveaus. Das durch die Verbraucher abgekihite Wasser als Heizmedium wird
durch die Warmepumpen aufgewdrmt und die Warme so rezirkuliert. Der Ambient-Loop wird thermisch
gespeist unter anderem aus den Kéltesystemen, welches Warme bei konventioneller Prozessgestaltung an die
Umgebung abgeben wirde. Bei Bedarf und Médglichkeit, kénnen weitere Warmequellen mit in das
Warmesystem eingebunden werden. Temperaturniveaus von Tiefkalte bei bis zu -40°C bis zu Heizwarmwasser
ca. < 95 °C kdnnen mittels dem geplanten Warmepumpenbasiertem Warmesystem abgedeckt werden.
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Abbildung 2.1-2: Schematische Darstellung des Wéarmepumpen-Loop-Systems

Hohe Temperaturen fiir geplante Backprozesse bendtigen nach aktuellem Stand der Technik Brennstoffe
(Erdgas, Biogas/Biomethan/BioLNG, Wasserstoff) oder werden klimaneutral mit Strom dargestelit.

Durch die moderne Wirmeenergiebereitstellung mit Strom, ergeben sich auch Auswirkungen fir das geplante

Stromkonzept des Standorts (Abbildung 2.1-3).
Esist geplant, die Potenziale der nachhaltigen Eigenstromerzeugung mittels PV-Anlagen auszuschdpfen wo die
Dachfldchen dies ermdglichen. Der Fremdstrombezug wird im Rahmen des Edeka-Verbunds auf klimaneutralen

Strom aus Wind- oder Solarparks umgestellt.
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Abbildung 2.1-3: Inhalte des Stromkonzeptes

2.2  Ergebnisse Gebdudeisolierung

Im Planungsprozess wurden die geplante Energieeffizienz des Gebaudes begutachtet. Insbesondere wurde
dabei Wert auf die Isolierung der Gebaudehiille gelegt. Gemeinsam mit den Architekten und den Bauphysikern
wurde dabei ein Gebaude entworfen, was trotz Bauart eines Industriebetriebes dem Niedrigstenergiegebdude-
Standard nach aktuellem Gebaudeenergiegesetz (GEG 2020) entspricht. Infolge des sehr guten Dammwertes
und des vorgenannten modernen Wi&rmesystems wird minimaler Heizenergiebedarf erwartet. Der

Primarenergiebedarf ist dem Energieausweis in Abbildung 2.2-1 zu entnehmen.

Primarenerg| (helzwertbezogen) spezilisch [kWh/(m?a)]| absolut [kKWhiai |
Heizurg 13.82 97.638.13
Trinkwarmwassor 15.02 106.109,75
Beleuchtung 22,11 156.162.55
Belittung 2,13 54.461.97
Kahlung 13.07 92.330,14
|Gesami 73,15 516.702,53
GEG-Werte Ist-Wert Soli-Wert | % vom Soli-Wert|
spez. Primarenermebedart [kWh/im®a)] 73.15 8567 854%
(zulassig) |
[Mittiers U-werts (W/Am k)] ist-Wert| Soll-weri] 7 vam Sofl-Wert
Opake AuBenbauteile (>= 19 °C) 022 0.28 78.6 %!
Transg i (o= 19°G) 1.3 1.5 86,7 %
Glasdacher, Lichtbarndar. L {>= 18°C) 20 25 80,0 %
Opake AuBienbauteile {12-19 *C) 0,46 0.50 92,0 %
[ Transparente AuBenbauteiie {12:19 °C) 1.3 28 464 %
G Li L 1 (12-18°C) 2.0] 3.1 64.5 %
Primarenergiebedarf:
73,2 kWh/(m*a)
¥ B
0 50 100 150 200 250 300 2360
B B
Anforderungswert ’? # Antorgerungswerl
Neubau % modsenisierier Altbau

Wesentliche Angaben fiir Anzeigen nach GEG §87

1. Art des oises | Energlebedarisausweis

2a. Endenergiebedart Warme 47 5 kWhi{m?a)

20, i rt Strom 18.7 kWhi/{m7a)

3, £ P 3 Strom-Mix

Oie angegebenen Werte beziehen sich auf die Variante "2021-10-21 GEG™,

Abbildung 2.2-1: Energieausweis
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2.3  Ergebnisse Gebdudeheizsystem

Es ist geplant, die Gebdudeheizung Uber ein in das vorgenannte Prozesswdrmesystem integriertes
Niedrigenergieheizsystem zu realisieren. Dies erfolgt Uber eine sogenannte Betonkernaktivierung. Dazu
werden wahrend der Bauphase Heizschlduche in der Bodenplatte verlegt und mit einbetoniert. Ahnlich einer
FuRbodenheizung im Wohnungsbau dient danach die gesamte Bodenplatte als Heizfliche. Da Umbauten in
Produktionsbetrieben Gblich sind hat der Bauherr zugunsten hoher Energieeffizienz bei der Geb&udebeheizung
damit einem System zugestimmt, welches spateren Umbauten auch erschweren kann.

Die notwendige Heizenergie fir die Gebdudeheizung als auch fiir die Bereitstellung von Brauchwarmwasser
wird Uberwiegend durch Wirmeriickgewinnung aus der Kalteerzeugung des Tiefkihllagers und anderen
Warmeriickgewinnungsanlagen beispielsweise aus Druckluftkompressoren, Raumliftungen und Ofenabwérme

erzeugt.

Die geringe notwendige Heizenergie wird somit elektrisch bereitgestellt. Unter Verwendung von Okostrom
wird hier anndhernd CO2 neutral geheizt.

2.4 Ergebnisse Eigenstromproduktion

2.4.1 Photovoltaik

Da viele der genutzten Maschinen und Anlagen Uber Strom betrieben werden, wurde eine erwartete
Anschlussleistung fur die erste Ausbaustufe von ca. 1,9 MW elektrische Leistung ermittelt. Die effiziente
Nutzung dieser Energie hatten wir bereits in den vorgenannten Punkten dargelegt. Bereits bei der Planung war
klar, dass der Bauherr eine bestmdgliche Eigenstromproduktion in Betracht zieht. Hierzu wurde unter anderem
die Erzeugung von Strom durch Wasserstoff untersucht. Dies wurde jedoch auf Grund der damit
zusammenhangenden baulichen Fragestellungen (Lagerung von hochentziindlichem Wasserstoff auf dem
Gelinde) wieder verworfen. Hinzu kommt, dass diese Systeme erst langsam auf den Markt kommen und derzeit
noch keine lingeren Erfahrungen im industriellen Einsatz existieren. In Produktionsbetrieben ist jedoch eine
bestandige Produktion das oberste Ziel. Ein Ausfall durch noch nicht vollstdndig ausgetestete Anlagentechnik
ist daher nicht hinnehmbar. Ein solches System ware allerdings in Zukunft nachristbar.

Die Eigenstromproduktion durch eine Photovoltaikanlage (PV-Anlage) ist ein verldssliches System. Im Zuge
einer Untersuchung, die alle baulich méglichen Flachen einschloss, hat sich der Bauherr entschieden 673 Module
in einer Ost- West Ausrichtung auf den Dachern zu installieren. Dies entspricht 275 kWp und einem erwarteten

Ertrag von ca. 300.000 kWh/a. Der Lageplan der geplanten PV-Anlage ist der Abbildung 2.4-1zu entnehmen.
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Abbildung 2.4-1: Lageplan PV-Anlage

2.5  Ergebnisse Backprozess

2.5.1  Ofen

In der Backindustrie werden Backdfen bis auf wenige Ausnahmen mit Gas betrieben. Nicht zuletzt im
Zusammenhang mit dem Ukrainekrieg und der damit verbundenen Diskussion in Deutschland zur
Bereitstellung von ausreichend Erdgas wurden mit dem Bauherrn Alternativen diskutiert. Auch hier wurde der
Einsatz von Wasserstoff erwogen, jedoch aus vergleichbaren Griinden wie bei der Eigenproduktion von Strom
verworfen. Eine Bereitstellung von Wasserstoff Gber das Gasnetz mit entsprechender Anbietern hétte die
Entscheidung sicher positiv beeinflusst. Hier wird die weitere Wasserstoffstrategie der Bundesregierung weiter

intensiv beobachtet.

In der Industrie sind bereits strombetriebene Backdfen laut Angaben einschldgiger Hersteller im industriellen
Einsatz, kdnnen jedoch in ganz Europa bislang nicht besichtigt werden. Entsprechende und insbesondere
langjahrige Erfahrungswerte fehlen daher in der europdischen Backindustrie. Dariiber hinaus bendtigen
strombetriebene Ofen eine deutlich gréRere Energiemenge fir den Backprozess im Vergleich zu
gasbetriebenen Backdfen. Dementsprechend sind Backdfen mit Gasanschluss fir den Neubau geplant. Die
Brenner dieser Ofen sind jedoch nachtréglich jederzeit auf andere Gase wie z.B. Wasserstoff umristbar.

Um den eigenen Anspruch nach Energieeffizienz gerecht zu werden, hat der Bauherr sich fir Ofen entschieden,
die eine deutlich erhdhte Warmespeicherfahigkeit gegenUber Standardéfen besitzen. Hierfiir wird mit einem

Erdgasbedarf von ca. 0,62 MWh/a gerechnet.

2.5.2  Reinigung

Die Produkte werden an die einzelnen Filialen in brancheniblichen Kunststoffkisten ausgeliefert. Diese und
andere in der Produktion benutzten Materialien werden in einer industriellen Waschanlage vor jedem Gebrauch
gereinigt. Um Schimmelbildung zu vermeiden, werden diese Kisten nach dem Waschen getrocknet. Die
Trocknung erfolgt bei den meisten Betrieben durch Abblasen mit warmer/heiBer Luft. Im Zuge der
Untersuchungen konnte ein Hersteller ermittelt werden, der die Trocknung iiber eine Zentrifuge realisiert. Der

Energiebedarf sinkt hier um ein Vielfaches bei gleichzeitig hherem Trocknungsgrad.
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Der Bauherr hat sich hier trotz der htheren Anschaffungskosten dafir entschieden, die energieeffizientere
Trocknung Uber eine Zentrifuge zu realisieren. DarUber hinaus fiel die Wahl auf eine mehrfach
energiegeddmmte Waschanlage mit Abwassernutzung.

2.5.3  Nichtverkaufte Backware

Fir den Standort Erding ist als Verwertung fiir nicht verkaufte Backware (Retoure) eine gleiche Verwendung
angedacht, wie derzeit bereits seit vielen Jahren an den Standorten in Gaimersheim und Kolbermooor
praktiziert wird. Die Ware soll optional zur Gewinnung von klimaneutralem Biogas und/oder als Tierfutter
verwendet werden. Eine Vernichtung der Ware ist nicht vorgesehen. Kontakte zu potenziellen Biogas- und

Tierfutterverwertern sind bereits hergestellt.

3  lIso5oooa Zertifizierung — Energiemanagement

Die Backstube Winsche betreibt bereits seit 2015 ein zertifiziertes Energiemanagementsystem .geméiB ISO
50001. Auch am Standort in Erding wird selbstverstindlich das moderne und auf stetig steigende
Energieeffizienz ausgerichtete Managementsystem umgesetzt und zertifiziert.

Ein normkonformes, systematisches Energiemanagement beruht auf der Erfassung der Energieflisse im
Unternehmen (Energiequellen, Energieeinsatz, Energieverbraucher) und einer Bewertung des Standes der
Energieeffizienz der fir den gesamten Energieverbrauch bedeutsamen Anlagen/Einrichtungen. Diese
Erfassung dient als Grundlage fiir die Umsetzung technischer Mainahmen zur kontinuierlichen Verbesserung
der Energieeffizienz. Ziel ist die fortwahrende Verbesserung von Prozessen und technischen Malinahmen, um
damit die energiebezogene Leistung systematisch und langfristig zu optimieren und jederzeit dem Stand der
Technik anzupassen.

4  Zusammenfassung

Am Standort Erding entsteht durch vorgenannte und weitere MaBnahmen ein hochmodernes Backzentrum
nach aktuellem Stand der Technik mit einer bis zu 100%igen Warmerickgewinnung. Das Geb&aude erfillt die
Anforderungen des Niedrigstenergiegebdude-Standards (GEG 2020). Die Gebdudeheizung wird als
hocheffizientes Niedertemperatur-Heizsystem mit Betonkernaktivierung realisiert. Die erforderliche
Heizenergie wird Uberwiegend durch Warmerlickgewinnung aus der Kalteerzeugung und anderen
Warmeriickgewinnungen erzeugt. Sdmtliche Produktions- und Gebdudeanlagen sind unter dem Aspekt eines
energieoptimierten Einsatzes ausgewahlt worden. Durch die Einfihrung eines Energiemanagementsystems
gemaR ISO 50001 ist zudem gewéhrleistet, dass auch kinftig der Energieverbrauch systematisch erfasst und

optimiert wird.
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